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1. Descripcién general

Nombre TECNOLOGIA MECANICA Y DE FABRICACION

Codigo 511102009
Caracter  Obligatoria
ECTS 6
Unidad temporal  Cuatrimestral
Despliegue temporal  Curso 2° - Segundo cuatrimestre
Menciones / especialidades
Idioma en la que se imparte  Castellano

Modalidad de imparticion  Presencial
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2. Datos del profesorado

Nombre y apellidos
Area de conocimiento
Departamento
Teléfono

Correo electrénico

Horario de atencion y ubicacion
durante las tutorias

Titulacion

Categoria profesional

N° de quinquenios

N° de sexenios

Curriculum vitae
Responsable de los grupos
Nombre y apellidos

Area de conocimiento
Departamento

Teléfono

Correo electrénico

Horario de atencién y ubicacion
durante las tutorias

Titulacion

Categoria profesional
N° de quinquenios

N° de sexenios

Curriculum vitae

Responsable de los grupos

TECNOLOGIA MECANICA Y DE FABRICACION

De Francisco Ortiz, Oscar

Ingenieria de los Procesos de Fabricacion
Ingenieria y Técnicas Aplicadas (CUD)
968189918

oscar.defrancisco@cud.upct.es

Lunes: de 12.50 a 14.00 Martes, jueves: de 12.35 a 14.00
Se recomienda cita previa por e-mail

Ingeniero Industrial por la Universidad Politécnica de
Cartagena.

Profesor/a Auxiliar o Ayudante de Facultades y Escuelas
Superiores

No procede por el tipo de figura docente

No procede por el tipo de figura docente

G1, G2

De Francisco Ortiz, Oscar

Ingenieria de los Procesos de Fabricacién
Ingenieria y Técnicas Aplicadas (CUD)
968189918

oscar.defrancisco@cud.upct.es

Lunes: de 12.50 a 14.00 Martes, jueves: de 12.35 a 14.00
Se recomienda cita previa por e-mail

Ingeniero Industrial por la Universidad Politécnica de
Cartagena.

Profesor/a Auxiliar o Ayudante de Facultades y Escuelas
Superiores

No procede por el tipo de figura docente

No procede por el tipo de figura docente

G1, G2
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Nombre y apellidos  Gimeno Bellver, Fernando José
Area de conocimiento  Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metalurgica
Departamento  Ingenieria 'y Técnicas Aplicadas (CUD)
Teléfono 968189938

Correo electronico  fernando.gimeno@cud.upct.es

Horario de atencion y ubicacion

. Martes y jueves de 16 a 18 o solicitar hora
durante las tutorias

Ingeniero Industrial y Doctor en Ciencias Fisicas por la
Universidad de Zaragoza en 2009. Profesor a tiempo
completo en el CUD de San Javier

Profesor/a Contratado/a Doctor/a de Facultades y Escuelas
Superiores

Titulaciéon

Categoria profesional

N° de quinquenios
N° de sexenios 0

Curriculum vitae
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3. Competencias y resultados del aprendizaje

3.1. Competencias basicas del plan de estudios asociadas a la asignatura

[CB2]. Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma
profesional y posean las competencias que suelen demostrarse por medio de la elaboracion y
defensa de argumentos y la resolucion de problemas dentro de su area de estudio

3.2. Competencias generales del plan de estudios asociadas a la asignatura

[CG2]. Aplicar las tecnologias generales y las materias fundamentales en el &mbito industrial para la
resolucion de problemas propios de la ingenieria.

3.3. Competencias especificas del plan de estudios asociadas a la asignatura

[CE13]. Resolver cuestiones y problemas elementales en teoria de maquinas y mecanismos.

[CE15]. Resolver cuestiones y problemas elementales de produccion y fabricacion.

Competencias especificas de la asignatura (para aquellas asignaturas optativas que las
tengan)

3.4. Competencias transversales del plan de estudios asociadas a la asighatura

[CT5]. Aplicar a la practica los conocimientos adquiridos.

3.5. Resultados del aprendizaje de la asignatura

Esta asignatura consta de dos bloques diferentes, cuyos objetivos de aprendizaje son los
siguientes: UNIDAD DIDACTICA | Conocer y distinguir los principales factores involucrados en un
proceso de fabricacion, asi como la clasificacion de los principales sistemas de fabricacién
existentes en la industria. Identificar y planificar las diferentes etapas del proceso productivo,
incluyendo los conceptos basicos de metrologia dimensional, tolerancias dimensionales, de forma y
de acabado superficial asi como el concepto de incertidumbre de medida. Conocer e identificar los
aspectos elementales de la programacion con maquinas-herramienta por control numérico y
elaborar programas capaces de mecanizar piezas de geometria sencilla. Identificar y describir los
fundamentos de las técnicas de disefio y fabricacion asistidos por computador (CAD-CAM), asi
como las caracteristicas béasicas de los sistemas flexibles de fabricacion. A partir de estas
tecnologias definir las caracteristicas elementales, las principales ventajas y aplicaciones de la
fabricacion integrada por ordenador. UNIDAD DIDACTICA Il Conocer y comprender los conceptos
basicos de la Teoria de Mecanismos Resolver cinematicamente problemas de mecanismos planos
con un grado de libertad. Dimensionar mecanismos de barras de proposito general. Comprender la
cinematica de sistemas mecanicos comunes como las transmisiones por engranajes cilindricos
rectos,
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los trenes de engranajes ordinarios y epicicloidales, las transmisiones por correa y cadena, los
sistemas de acoplamiento y soporte de ejes, los sistemas leva-seguidor, y calcular las relaciones de
transmision en tales sistemas. Calcular las fuerzas y potencias transmitidas al eje en sistemas
mecanicos comunes como las transmisiones por engranajes cilindricos rectos y helicoidales, las
transmisiones por correa y cadena, y los sistemas leva-seguidor.
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4. Contenidos

4.1 Contenidos del plan de estudios asociados a la asignatura

UNIDAD DIDACTICA | - Introduccion a los sistemas de fabricacion Modelo general de los procesos
de fabricacién y su clasificacion Procesos de conformado por fusion Procesos de conformado por
deformacion plastica Procesos de unidn por soldadura Procesos de conformado por eliminacién de
material - Principios de programacion de maquinas-herramientas por control numérico - Introduccién
y tipos de sistemas CAD y CAD-CAM - Fabricacion aditiva - Robotica industrial - Introduccion a la
metrologia dimensional UNIDAD DIDACTICA Il - Introduccién a la Teoria de Mecanismos. -
Mecanismos de barras. Cuadrilateros articulados. - Transmisiones mecanicas: Engranajes. Trenes
de engranajes. Correas y cadenas. Levas. - Elementos de apoyo: Ejes Cojinetes y rodamientos.
Acoplamientos, volantes de inercia y frenos

4.2. Programa de teoria
Unidades didacticas y temas
UNIDAD DIDACTICA |

Tema 1. INTRODUCCION A LOS SISTEMAS DE FABRICACION

Modelo general de los procesos de fabricacion y su clasificacion. Procesos de conformado por
fusion. Procesos de conformado por deformacion plastica. Procesos de union por soldadura.
Procesos de conformado por eliminacion de material. Planificacion de procesos de fabricacion.

Tema 2. MAQUINAS HERRAMIENTA
Maquina herramienta. Tipos de MH para uso aeronautico. Introduccién al disefio y fabricacion
asistida por ordenador (CAD y CAD-CAM). Procesos de fabricacion por impresion aditiva.

Tema 3. ROBOTICA INDUSTRIAL
Tipologia y caracteristicas de robots industriales. Célculo de la cineméatica de un robot.
Aplicaciones aerondauticas.

Tema 4. INTRODUCCION A LA METROLOGIA DIMENSIONAL

Concepto de metrologia dimensional. Tolerancia de fabricacion e incertidumbre de medida.
Tolerancias dimensionales, de forma y de acabado superficial. Clasificacion y caracteristicas de
los instrumentos de medida.
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4.2. Programa de teoria
Unidades didéacticas y temas
UNIDAD DIDACTICA Il

Tema 5. INTRODUCCION A LA TEORIA DE MECANISMOS
Mecanismos y estructuras. Grados de libertad. Cuadrilateros articulados. Andlisis cinemético de
cuadrilateros articulados.

Tema 6. ELEMENTOS DE TRANSMISION

Engranajes y trenes de engranaje. Disefio de transmisiones. Clasificacion de los engranajes.
Epicicloidales. Clasificacion y disefio de correas y cadenas. Clasificacion y disefio de levas.
Célculo de funciones de desplazamiento.

Tema 7. ELEMENTOS DE APOYO

Ejes y acoplamientos. Disefio y equilibrado de ejes. Volantes de inercia y frenos. Cojinetes y
rodamientos. Disefio de cojinetes.

4.3. Programa de practicas
Nombre y descripcién

Practica 1. Fabricacion una la pieza mediante una maquina-herramienta de control numérico

Demostracion en el laboratorio de la fabricacion de una pieza real en una fresadora de control
numeérico. Los alumnos eligen el disefio, que se introduce en un programa especifico de disefio,
para pasarlo directamente a la fresadora.

Préctica 2. Disefio Asistido por ordenador (CAD)

Los alumnos modelardn una pieza en 3D partiendo de unos requerimientos basicos mediante un
software CAD.

Préactica 3. Fabricacion por impresion 3D

Disefio, configuracion y fabricacion de un modelo en 3D. Los alumnos configuraran la pieza

disefiada en la practica 2 para su impresion 3D en la impresora disponible en el laboratorio.
Practica 4. Andlisis de mecanismos |

Se presentan al alumno una serie de mecanismos de transmision como correas, sistemas biela-

manivela, cuadrilateros articulados y planetario. Se estudia su movimiento real en funcién de los

parametros de entrada.

Practica 5. Andlisis de mecanismos Il

Se presentan al alumno una serie de mecanismos como volantes de inercia, levas y otros
mecanismos. Se estudia su movimiento real en funcién de los pardmetros de entrada.
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Observaciones

Se desarrollan 5 sesiones de practicas con el objeto de que los alumnos se familiaricen con el
trabajo de laboratorio en mecanica y fabricacion, asi como en el uso de instrumentacion y
dispositivos cominmente utilizados en esta disciplina. Los objetivos de aprendizaje son: - Conocer
los principales aspectos del trabajo en el laboratorio y fomentar las capacidades humanas de
analizar y sintetizar, organizar y planificar, resolver problemas y tomar decisiones. - Fomentar,
mediante las practicas de laboratorio, la capacidad critica y autocritica y el trabajo en equipo. -
Favorecer la capacidad para llevar a la practica los conocimientos tedricos. - Identificar el material
de laboratorio y fomentar su uso adecuado. - Aplicar los conocimientos tedricos. - Realizar las
practicas siguiendo las explicaciones del cuaderno de practicas y desaconsejar iniciativas propias
sin previa consulta al profesor. - Elaborar informes del trabajo realizado, en donde se explican los
fundamentos y objetivos de la préactica, se analizan los resultados obtenidos y se justifican los
célculos realizados. - Capacitar al alumno para el manejo de especificaciones, reglamentos y
normas de obligado cumplimiento.

Prevencion de riesgos

La Universidad Politécnica de Cartagena considera como uno de sus principios basicos y objetivos
fundamentales la promocién de la mejora continua de las condiciones de trabajo y estudio de toda
la Comunidad Universitaria. Este compromiso con la prevencion y las responsabilidades que se
derivan atafie a todos los niveles que integran la Universidad: érganos de gobierno, equipo de
direccion, personal docente e investigador, personal de administracion y servicios y estudiantes. El
Servicio de Prevencion de Riesgos Laborales de la UPCT ha elaborado un "Manual de acogida al
estudiante en materia de prevencién de riesgos" que puedes encontrar en el Aula Virtual, y en el
gue encontraras instrucciones y recomendaciones acerca de como actuar de forma correcta, desde
el punto de vista de la prevencion (seguridad, ergonomia, etc.), cuando desarrolles cualquier tipo de
actividad en la Universidad. También encontraras recomendaciones sobre como proceder en caso
de emergencia o que se produzca algun incidente. En especial, cuando realices practicas docentes
en laboratorios, talleres o trabajo de campo, debes seguir todas las instrucciones del profesorado,
que es la persona responsable de tu seguridad y salud durante su realizacion. Consultale todas las
dudas que te surjan y no pongas en riesgo tu seguridad ni la de tus compafieros.

4.4. Programa de teoria en inglés

Unidades didacticas y temas
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4.4. Programa de teoria en inglés

Unidades didéacticas y temas

UNIT |

Lesson 1. INTRODUCTION TO MANUFACTURING SYSTEMS

General model of manufacturing processes and their classification. Melt forming processes.
Forming processes by plastic deformation. Welding Joining Processes. Forming process by
removing material. Planning of manufacturing processes.

Lesson 2. MACHINE TOOLS
Machine tools. Types of MT in aeronautics. Designh and computer aided manufacturing (CAD and
CAD-CAM). Introduction to additive manufacturing systems.

Lesson 3. INDUSTRIAL ROBOTS
Typology and characteristics of industrial robots. Calculation of the kinematics of a robot.
Aeronautical applications.

Lesson 4. INTRODUCTION TO THE DIMENSIONAL METROLOGY

Concept of dimensional metrology. Tolerance for fabrication and measurement uncertainty.
Tolerances on dimensions, shape and surface finish. Classification and characteristics of
measuring instruments.

UNIT II

Lesson 5. INTRODUCTION TO THE THEORY OF MECHANISMS
Mechanisms and structures. Degrees of freedom. Articulated quadrangles. Kinematic analysis of
articulated quadrangles.

Lesson 6. ELEMENTS OF TRANSMISSION

Gears and gear trains. Gearing design. Classification of gears. Epicyclical gearing. Classification
and design of belts and chains. Classification and design of cams. Calculation of displacement
functions.

Lesson 7. ELEMENTS OF SUPPORT
Shafts and couplings. Design and balancing of axles. Flywheels. Bushings and bearings. Design
of bearings.

4.5. Observaciones

A continuacién se presentan los objetivos del aprendizaje detallados por unidades didacticas:
UNIDAD DIDACTICA | Tema 1. INTRODUCCION A LOS SISTEMAS DE FABRICACION 1.
Conocer y distinguir los principales factores involucrados en un proceso de fabricacién 2. Conocer y
distinguir la clasificacién de los principales sistemas de fabricacion existentes en la industria 3.
Identificar y planificar las diferentes etapas del proceso productivo Tema 2. MAQUINAS
HERRAMIENTA 1. Conocer e identificar los
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aspectos elementales de las maquinas-herramienta por control numérico 2. Comprender las
diferencias entre distintos tipos de fresadoras y tornos de mecanizado 3. Ser capaces de identificar
y describir los fundamentos de las técnicas de disefio y fabricacién asistidos por ordenador (CAD-
CAM). 4. Identificar y definir las caracteristicas elementales, las principales ventajas y aplicaciones
de la fabricacion integrada por ordenador. 5. Conocer y describir las caracteristicas basicas y las
diferentes tecnologias de los sistemas de fabricacion aditiva. 6. Ser capaces de calcular y
seleccionar los diferentes parametros necesarios para una impresiéon 3D. Tema 3. ROBOTICA
INDUSTRIAL 1. Comprender la tipologia y cinemética de un robot industrial 2. Ser capaz de realizar
la programacion basica de un robot industrial Tema 4. INTRODUCCION A LA METROLOGIA
DIMENSIONAL 1. Conocer y calcular los conceptos los conceptos basicos de metrologia
dimensional, tolerancias dimensionales, de forma y de acabado superficial, asi como el concepto de
incertidumbre de medida UNIDAD DIDACTICA Il Tema 5. INTRODUCCION A LA TEORIA DE
MECANISMOS 1. Conocer y comprender los conceptos béasicos de la Teoria de Mecanismos 2.
Resolver cineméticamente problemas de mecanismos planos con un grado de libertad 3. Entender
los tipos de movimiento y ser capaz de calcular la cineméatica de un cuadrilatero articulado Tema 6.
ELEMENTOS DE TRANSMISION 1. Comprender la cinematica de sistemas mecanicos comunes
como las transmisiones por engranajes cilindricos rectos, los trenes de engranajes ordinarios y
epicicloidales, las transmisiones por correa y cadena y los sistemas leva-seguidor 2. Calcular las
relaciones de transmisién en tales sistemas 3. Calcular las fuerzas y potencias transmitidas al eje
en tales sistemas Tema 7. ELEMENTOS DE APOYO 1. Comprender la cinematica y dinamica de
sistemas de transmisidn por eje motriz 2. Calcular esfuerzos de torsién, potencia transmitida 3. Ser
capaz de dimensionar ejes 4. Comprender el concepto y la importancia del equilibrado de ejes 5.
Calcular y dimensionar acoplamientos, volantes de inercia y frenos 6. Calcular la vida util y fuerza
nominal de rodamientos de bolas y rodillos
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5. Actividades formativas

Denominacion Descripcion Horas Presencialidad %
Clases tedricas en el Técnica docente: Clase expositiva 30 100
aula utilizando técnicas de aprendizaje

cooperativo de corta duracion.
Resolucién de dudas planteadas por
los estudiantes. Se trataran los temas
de mayor complejidad y los aspectos
mas relevantes.

Trabajo del estudiante: Asistencia y
participacion a las clases
presenciales. Toma de apuntes y
planteamiento de dudas.

Preparacion Técnica docente: Se repartira al 8 0
Trabajos/Informes en alumnado problemas propuestos
grupo para su resolucion de manera

individual o en grupo, segun defina el
profesor al inicio del curso, como
técnica de aprendizaje cooperativo.
Se realizard un nimero variable de
problemas.

Trabajo del estudiante: Resolucién de
los problemas propuestos por parte
del alumnado. Elaboracion de los
informes de practicas en grupo,
segun defina el profesor al inicio del
curso, y siguiendo criterios de calidad
establecidos.

Realizacion de 13 100
actividades de Técnica docente: Se preguntara al

evaluacion formativas y alumnado cuestiones de respuesta

sumativas breve tedrico practicas en clase para

su resolucion que se corregiran por el
profesor como técnica de evaluacién
del aprendizaje y seguimiento del
grado de asimilacion de los
contenidos. Se realizara una prueba
individual escrita parcial a mitad de
cuatrimestre sobre los contenidos
desarrollados en la primera unidad
impartida. Ademas habra otra prueba
parcial escrita individual al final del
cuatrimestre correspondiente
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Denominacion Descripcion Horas Presencialidad %

a la segunda unidad impartida. Estas
pruebas seguiran las indicaciones
dadas en la convocatoria y constaran
de cuestiones tedrico-practicas y
problemas, que servirdn como
técnica de evaluacion del aprendizaje
y seguimiento del grado de
asimilacion de los contenidos a lo
largo del curso.

Trabajo del estudiante: Resolucién y
autoanalisis de las cuestiones y
problemas propuestos a partir de las
directrices del profesor como técnica
para fomentar la capacidad de
autoevaluacién y proporcionar
realimentacion sobre el grado de
aprendizaje durante el curso.
Asistencia a las pruebas escritas y
realizacion de las mismas.

Clases de problemas en  Técnica docente: Resolucion de 30 100

el aula problemas tipo y andlisis de casos
practicos guiados por el profesor. Se
enfatizara el trabajo en plantear
métodos de resolucion. Se
plantearan problemas y/o casos
practicos similares para que los
alumnos lo vayan resolviendo
individualmente o por parejas.
Trabajo del estudiante: Participacion
activa. Resolucion de ejercicios.
Planteamiento de dudas. Resolucion
de ejercicios propuestos por el

profesor.
Sesiones Practicas de Técnica docente: Las sesiones 10 100
Laboratorio précticas consisten en el

planteamiento, direccion y tutela de
practicas en el laboratorio y/o en el
aula de informatica relacionadas con
los conceptos tedricos de la
asignatura. Las sesiones de
laboratorio son fundamentales para
acercar el entorno de trabajo
industrial al alumno.

Trabajo del estudiante: Realizacion
de las practicas de laboratorio y/o de
informatica
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Denominacion Descripcion Horas Presencialidad %

siguiendo los guiones proporcionados
por el profesor. Toma de datos.
Manejo de instrumentacion.
Planteamiento de dudas. La
asistencia a practicas y la entrega de
los informes de practicas es
obligatoria. En el caso de no poder
asistir en el turno que tenga
asignado, debera comunicarlo con
antelacion para que se le asigne a
otro grupo en otro horario, ya que las
practicas no se podran repetir fuera
de su horario establecido.

Tutorias Técnica docente: Las tutorias seran 3 0
individuales o en grupos reducidos.
En ellas se realizara una revision de
problemas propuestos y dudas del
alumnado.
Trabajo del estudiante: Tutorias de
consulta de dudas de teoria'y
problemas.

Asistencia a Seminarios  Seminarios de problemas, resolucion 6 30
de ejercicios y dudas propuestas por
los alumnos u otras actividades no
convencionales relacionadas con la

asignatura.
Trabajo/Estudio Estudio de la materia. Resolucién de 50 0
Individual ejercicios propuestos por el profesor

en base a la bibliografia
proporcionada.
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6. Sistema de evaluacion

6.1. Sistema de evaluacién continua

Denominacion

Pruebas escritas

Descripcion y criterios de evaluacion Ponderacion %

Actividad de Evaluacién compuesta por dos 60 %
Pruebas de Evaluacion tipo Examen que sirven
de actividad formativa y sumativa.

La primera prueba de evaluacién tipo examen
(Prueba de Evaluacion Escrita Individual 1 -
PEEI1) sera de la primera unidad impartida en
clase. La segunda prueba de evaluacién tipo
examen (PEEI2) sera de la segunda unidad
impartida en clase.

Cada prueba tipo examen corresponde con un
30% respecto de la calificacion final de la
asignatura.

Se establece una calificacion minima de 4.0
sobre 10 para cada prueba de evaluacion tipo
examen.

Cada prueba estara compuesta de 2 partes:

I. Teoria. Constara de un examen tipo test o con
cuestiones teorico-practicas sobre todos los
temas de la unidad donde se evaluaran los
conocimientos tedricos.

Il. Problemas. Prueba préactica de problemas
similares a los realizados en clase para evaluar
principalmente la capacidad de aplicar los
conocimientos a la practica y la capacidad de
andlisis.

Cada parte de las pruebas se evalta sobre 10.
La calificacién de cada PEEI sera:
PEEI=0.4*Teoria+0.6*Problemas

Actividades de evaluaciéon Estardn compuestas por dos actividades de 40%
formativas y sumativas, evaluacion diferenciadas.
para la evaluacién del PROBLEMAS PROPUESTOS
desempeifio de Una primera Actividad de Evaluacion constara
competencias: de por distintas pruebas de evaluacién tipo
- Evaluacion por el "Resolucién de Problemas" (RP) o problemas
profesor, Autoevaluaciony  propuestos por el profesor para las dos
Coevaluacion (evaluacion unidades de la asignatura. Estos seran
por compafieros) mediante  obligatorios y evaluables por el profesor. Se
criterios de calidad establece una calificacion minima de 3.0 sobre
10 para esta actividad de evaluacién. La
calificacion de esta actividad de
TECNOLOGIA MECANICA Y DE FABRICACION Pagina | 14
GRADO EN INGENIERIA EN ORGANIZACION INDUSTRIAL (BOE 21-12-2012)
CSV: tNHAYWonAHTATZOLmmCXqjxPf | Fecha: |16/09/2020 13:14:01

Normativa; Este documento es copia auténtica imprimible de un documento administrativo firmado electrénicamente y archivado por la Universidad Politécnica de Cartagena.

Firmado Por: Universidad Politécnica de Cartagena - Q8050013E

Url Validacion: https://validador.upct.es/csv/tINHAYyWonAHTATZOLmmCXqjxPf | Pagina: | 15/19




e

Universidad Campus
Politécnica

de Cartagena

de Excelencia
Internacional

6.1. Sistema de evaluacién continua

Denominacién

desarrollados (rubricas) de
informes de laboratorio,
problemas propuestos,
actividades de Aprendizaje
Cooperativo, etc.

- Tablas de observacion
(check-list, escalas,
rubricas) para evaluar
ejecuciones.

- Portafolio y/o diario del
alumno para evaluar la
capacidad de autorreflexiéon
y la dedicacion.

- Realizacion de tareas
auténticas: simulaciones,
estudio de casos y/o
problemas aplicados
reales, etc.

Descripcién y criterios de evaluacion Ponderacion %

evaluacion se realizara mediante la media
aritmética de las pruebas de evaluacion
realizadas. Esta actividad corresponde con un
20% respecto de la calificacion final de la
asignatura.

PRACTICAS DE LABORATORIO E INFORMES
Una Segunda Actividad de Evaluacion que
constara de una Unica Prueba de Evaluacion
tipo Informe de Practicas de Laboratorio (IPL)
evaluable por el profesor de carécter obligatorio.
El informe de practicas se presentara en grupos
cuyo numero de integrantes sera definido por el
profesor al comienzo del curso académico. Se
establece una calificacién minima de 3.0 sobre
10 para esta actividad de evaluacion. Se
evallan las ejecuciones y el trabajo en equipo,
las destrezas y habilidades para el manejo de
material de Laboratorio y la claridad en la
presentacion de resultados en el informe. La
calificacion de esta actividad de evaluacion se
realizar4 mediante la media aritmética de las
pruebas de evaluacion realizadas. Esta actividad
corresponde con un 20% respecto de la
calificacion final de la asignatura.

6.2. Sistema de evaluacion final

Denominacién

Pruebas escritas

TECNOLOGIA MECANICA Y DE FABRICACION

Descripcién y criterios de evaluacion Ponderacion %

Actividad de Evaluacién compuesta por dos 60 %
Pruebas de Evaluacién tipo Examen que sirven
de actividad formativa y sumativa.

La primera prueba de evaluacién tipo examen
(Prueba de Evaluacion Escrita Individual 1 -
PEEIL) sera de la primera unidad impartida en
clase. La segunda prueba de evaluacion tipo
examen (PEEI2) sera de la segunda unidad
impartida en clase.

Cada prueba tipo examen corresponde con un
30% respecto de la calificacién final de la
asignatura.

Se establece una calificacion minima de 4.0
sobre 10 para cada prueba de
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6.2. Sistema de evaluacion final

Denominacién

Actividades de evaluacion
formativas y sumativas,
para la evaluacién del
desempefio de
competencias:

- Evaluacion por el
profesor, Autoevaluacion y
Coevaluacion (evaluacion
por compafieros) mediante
criterios de calidad
desarrollados (rubricas) de
informes de laboratorio,
problemas propuestos,
actividades de Aprendizaje
Cooperativo, etc.

- Tablas de observacion
(check-list, escalas,
rubricas) para evaluar
ejecuciones.

- Portafolio y/o diario del
alumno para evaluar la
capacidad de autorreflexién
y la dedicacion.

- Realizacion de tareas
auténticas: simulaciones,
estudio de casos y/o
problemas aplicados
reales, etc.

Descripcién y criterios de evaluacion Ponderacion %

evaluacion tipo examen.

Cada prueba estara compuesta de 2 partes:

I. Teoria. Constara de un examen tipo test o con
cuestiones teorico-practicas sobre todos los
temas de la unidad donde se evaluaran los
conocimientos tedricos.

Il. Problemas. Prueba practica de problemas
similares a los realizados en clase para evaluar
principalmente la capacidad de aplicar los
conocimientos a la practica y la capacidad de
andlisis.

Cada parte de las pruebas se evalla sobre 10.
La calificacion de cada PEEI sera:
PEEI=0.4*Teoria+0.6*Problemas

La calificacion de las Actividades de Evaluacion 40 %
referentes a la Prueba de Evaluacion tipo
Informe de Practicas de Laboratorio (IPL) y a las
Pruebas de Evaluacion tipo "Resolucion de
Problemas" (RP) seran transferidos desde el
sistema de evaluacion continua respetando los
porcentajes de éstas sobre la nota final de la
asignatura. (IPL) corresponde con un 20%
respecto de la calificacion final de la asignatura
y (RP) corresponde con un 20%. Debido a que
la actividad de evaluacién equivalente en el
sistema de evaluacion continua es obligatoria, el
alumno no tendra opcidén a recuperar la misma
en el sistema de evaluacion final.
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6.3. Evaluacion formativa
Descripcion

Practicas de laboratorio: Se evallUan las ejecuciones en equipo, las destrezas y habilidades para el
manejo de material de Laboratorio.

Informacién

Tal como prevé el articulo 5.4 del Reglamento de las pruebas de evaluacion de los titulos oficiales
de grado y de master con atribuciones profesionales de la UPCT, el estudiante en el que se den las
circunstancias especiales recogidas en el Reglamento, y previa solicitud justificada al Departamento
y admitida por este, tendra derecho a una prueba global de evaluacién. Esto no le exime de realizar
los trabajos obligatorios que estén recogidos en la guia docente de la asignatura.

Observaciones

(1) Las caracteristicas concretas de la pruebas escritas individuales se detallaran en las
convocatorias correspondientes. (3) En caso de no superar la asignatura en sistema de evaluacion
continua o convocatoria ordinaria, se establecen las mismas calificaciones minimas para la
convocatoria extraordinaria. (4) La entrega de trabajos, ejercicios y practicas es obligatoria y se
realizard a través de paginas habilitadas en el Aula Virtual de la asignatura y dentro del periodo de
entrega previsto. En el caso de trabajos en grupo, sera suficiente con que sea un miembro del
grupo el que suba el trabajo en nombre de todos. Es responsabilidad de los alumnos comprobar
que el trabajo ha sido entregado correctamente y dentro de plazo. La entrega fuera de plazo
implicard obtener un 0 en dicha prueba. (5) La asistencia a las practicas es obligatoria. Para los
alumnos que no hayan podido asistir a las practicas por razones debidamente justificados se
organizara una sesion de recuperacion de practicas antes de que finalice el periodo de clases del
cuatrimestre. (6) Las acciones irregulares que puedan conducir a una variacion significativa de la
calificacion de uno o mas estudiantes, constituiran una realizacion fraudulenta de un acto de
evaluacion y comportara una calificacion cualitativa de Suspenso y numérica de 0 en la
correspondiente convocatoria a los estudiantes implicados, con independencia del proceso
disciplinario que pudiera instruirse. (7) La calificacion final de la asignatura (N), de forma general, se
obtendra mediante la siguiente formula: N = 0.30*PEEI1 + 0.30*PEEI2 + 0.20*RP + 0.20*IPL (8) En
el caso de que no se cumplan los requisitos de calificaciones minimas exigidas en las Actividades
de Evaluaciéon que asi figuren, se utilizara la siguiente formula: N = min (4.5; 0.30*PEEI1 +
0.30*PEEI2 + 0.2*RP + 0.2*IPL)
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7. Bibliografia y recursos

7.1. Bibliografia basica [

Kalpakjian, Serope Manufactura, ingenieria y tecnologia. Pearson Education. 2008.
9789702610267

Gimeno Bellver, Fernando Tecnologia de maquinas: Teoria y problemas. Centro Universitario de la
Defensa (Academia General del Aire). 2016. 9788494602115

7.2. Bibliografia complementaria &

Groover, Mikell P. Automation, production systems, and computer-integrated manufacturing.
Prentice Hall. 2016. 9781292076119

Problemas resueltos de teoria de maquinas y mecanismos. Universidad Politécnica de Valencia.
2001. 9788497050142

Budynas, Richard G. Disefio en ingenieria mecéanica de Shigley. McGraw-Hill. 2019.
9781456267568

Alting Procesos de ingenieria de manufactura. Alfaomega. 1994. 9789701501986

Acosta Mufioz, Manuel; Chamorro Moreno, Rosario; Chaves Repiso, Victor; Pozo Polidoro,
Enrique del; Escalona Franco, José Luis; Garcia Vallejo, Daniel; Madrigal SAnchez, Carmen;
Martinez Reina, Francisco Javier; Navarro Pintado, Carlos; Ojeda Granja, Joaquin; Reina Romo,
Esther; Vazquez Valeo, Jesus; Dominguez Abascal, Jaime TEORIA DE MAQUINAS Y
MECANISMOS. UNIVERSIDAD DE SEVILLA. 2018. 9788447219926

7.3. Recursos en red y otros recursos

https://aulavirtual.upct.es/course/view.php?id=1566 (Aula virtual de la asignatura)
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